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画像解析から打設完了エリアや打設ホースの位置

を判別し、完了エリアを着⾊します。（図―��
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打設順序を打設完了エリア（マス）�����	


�������

� �����	
�

バイブレータ担当者が装着している加速度センサ
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$ 締固め不⾜のエリアを確認し、後追いでの��
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打設完了エリアにてコールドジョイントが発⽣す

る恐れのある個所について⻘い線で表⽰します。
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$ 打設順序の変更を指⽰します。
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3 打設完了⾒込み時間の計算
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る画像解析や充填センサ、加速度センサなどでセンシングを⾏
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これらの情報から作業状況が把握でき、指⽰出しの遅れや漏

れ、作業者の対応ミスを防ぎ、安全性や施⼯効率、品質の向上
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画像とバイブレータ担当者が装着しているに加速度セ
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- 打設完了⾒込み時間の計算

打設計画による完了予定時刻を⼊⼒し、打設済み区画等
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$ ⽣コン⾞の⼿配調整や作業員
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. 打設ペースの異常警告

打設完了予定時刻に対して、
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$ ⽣コン⾞の⼿配調整や
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v&G利⽤により、複数の:;<E�.Pからの⼤容量BC�¿>G�7ÀÁÂMH¢�UN�����10�

�������	
���
���������������������

���������������������

���� !��"#$%&"''"#()*(+,�

-�.�����/&&,0�11222(&"''"#()*(+,1�
3���45����

6789:;<=;>?@ �4�4��

ABCDE�

FGH�I�

�����������


